Technické dodaci podminky
PRECIZ® zakazkové rozméry

1. Oblast platnosti:
PRECIZ zakazkové rozméry, které se rozmérové nebo s ohledem na
sortiment oceli odliSuji od ceniku PRECIZ® brousena ocel.

Obdélnikovy nebo &tvercovy prifez, povrchy jemné zpracovany bez
oduhli¢eni (brouseni/frézovani) nebo v pripadé objednani fezané.

Zakazkové rozméry jsou bez dalSich krok( obrabéni jako tepelna
a povrchova Uprava, vrtani, osazeni nebo zkoseni.

2. Rozméry
Udaje nasleduji v pofadi: $itka x sila x délka v milimetrech

3. Abmessungsbereich

Sitka:  Min. 4mm - Max. 1000 mm
Sila: Min. 1mm - Max. 300 mm
Délka: Min. 10 mm - Max. 6000 mm

Maximalni hodnoty zakladnich rozméru dilce nelze kombinovat.
4. Toleranzfeld zum NennmaR:

Sitka  +0,4 mm;

Sila +0,25 mm;

Délka +35mm

Jsou mozna rozdilna toleranéni pasma (min. 0,05 mm) a jejich pozice
VvGc&i nominalnimu rozméru.

Hodnota tolerance pro fezané rozméry je minimalné 3 mm.

5. Pfipustné ylky pr i i a plochy

Limitni rozméry délkovych rozsahG v mm, pro krat§i rameno
prislusného Uhlu (Tolerance kolmosti pro rozsah jmenovitych délek
kratsi strany)

Warunki techniczne dostawy
wymiary specjalne PRECIZ®

1. Zakres obowigzywania:
Wymiary specjalne PRECIZ, ktére pod wzgledem wymiaréw lub w stosunku
do materiatéw stalowych réznig sig od cennika PRECIZ® stal szlifowana.
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TexHuveckue ycnoBus NOCTaBKU
PRECIZ® cneuynanbHble pa3mepbl

1. Cchepa gencreus:
PRECIZ crieumarnbHble paavepbl, Pbi€ Mo CBOMM
K CTarbHbIM Marepuanam oTvyatotcs ot npaiic-nucta PRECIZ® Flachstahl.

Prostokatny lub kwadratowy przekréj poprzeczny, powierzchnie
obrobione bez odweglania (szlifowanie/frezowanie) lub cigte na zaméwie-
nie.

Wymiary specjalne nie sa poddawane dalszej obrébce (jak np. obrobka cie-
plna, wiercenie, nacinanie lub ukosowanie).

2. Wymiary
Dane przedstawiono w nastepujacej kolejnosci: szeroko$¢ x grubosé
x dtugos¢ w milimetrach

3. Zakres wymiaréw

Szerokos$¢: Min. 4 mm - Max. 1000 mm
Grubos¢é: Min. 1mm - Max. 300 mm
Diugos¢:  Min. 10 mm - Max. 6000 mm

Maksymalne wartosci trzech wymiaréw nie moga by¢ taczone.

4. Zakresy tolerancji wymiaréw nominalnych:
Szeroko$¢ +0,4 mm;

Grubos¢  +0,25 mm;

Diugo$¢  +35 mm

Moga wystapi¢ rézne zakresy tolerancji (min. 0,05 mm) i ich pozycje w
stosunku do wymiaru nominalnego.
Zakres tolerancji dla wymiaréw cigtych wynosi minimalnie 3 mm.

5. j ylen p Sci dla delil i iany
powierzchni

Wymiary graniczne zakreséw dtugosci w mm, dla krétszego ramienia
danego kata

Mp: Hoe Wi Ccevenme, TOHKO Hbl Be3
ynaneHus ymepona (nndosakve / (hpeseposaH1e) N Mpin Hanuyun 3akasa
niope3aHl.

CreuvanbHble pasMepbl, Ge3 AanbHeiwux LwaroB 06paboTky, Takux Kak
Tepmuieckas 0GpaboTa, CBeprieHne, GBVDKKa MM CKOC.

2. Paamepbl:
[aHHble NPUBOAATCA B CrieayloLieM NOPS/KE: WUPKUHA X TONLLMHA X
ANYHa B MUNNUMETPaX

3. Anana3oH pa3mepoB

Wnpuna: MMH. 4 mm - makc. 1000 mm

TonwmHa:  MuH. 1mm - makc. 300 mm

Anuxa: MUH. 10 mm - makc. 6000 mm

MakcumanbHele pa3meps! TPEX BENNUMH KOMGUHNPOBATL HEMb3s.

4. Y pasmep
LWvpwuHa +0,4 mm;

TonwmHa +0,25 mm;

AnuHa +35 mm

Eltér tirési savok (min. 0,05 mm) is megadhatok a névieges méretté|
szamitott pozicidjukkal egyutt.
A tlirési sav vagott méretek esetében legalabb 3 mm.

5. [lonycTUMbIe OTKNOHEHUA OT MPAMOro Yrna Ans NoBepxXHoCTel
C ToHKOM 06paboTkon

MpepenbHble pasMepbl AWManasoHoB AnWHLL B MM, aAns Gonee
KOpOTKOro nneya cooTBeTCTBYHOLLEro yrna

o 100 cebiwe 100 | cebiwe 300

Do 100 od 100 do | od 300 do Do 100 0Od 100 do | Od 300 do Ao 300 no 1000
300 1000 300 1000 n 0.07 01 02
Strana plochd viéi strané na 0,07 0,1 0,2 Strona pfaska w stosunku do 0,07 0,1 0,2 K CTOPOHE N0 BbICOTE U NAoCKast
vy$ku a plochd vici Celni strané wysokosci boku i ptaska w M0 OTHOWEHMIO K MepepHeit
Sirana na vjsku vici el srang 0,1 02 02 iosunkd do siony,ceclowe Cropore
Wysokos¢ boku w stosun- 0,1 0,2 0,2 CTopoHa no BbICOTE M0 0,1 0,2 0,2
ku do przedniej strony OTHOLLEHMIO K NepeaHei CTopoHe
6. Pripustné odchylky rovinnosti obrabéné plochy podle DIN 6.D dchyleni Sci dla delikatni iany 6. [lonycTuMble OTKNOHEHMS NNOCKOCTHOCTW ANs  TOHKOW

59350

P Y P
powierzchni wedtug DIN 59350:

Tloustka « Grubos¢ « TonwmHa

0o6paGoTku noBepxHocTn cornacHo DIN 59350:

1.2085 1.2162 1.2312 1.2311 1.2343 1.2363 1.2767 1.2379 1.2436 1.2842

1.2083

g >1<2,.2 >2,255,2 >52<10,4 >10,4<20,4 >20,4<304 <30,4
§ <100,3 1,0 0,8 0,7 0,5 0,3 0,2
§ >100,3 < 200,3 1,5 11 0,8 0,6 0,4 0,3
g >200,3 < 300,3 2,0 1,5 0,9 0,8 0,5 0,4
n

. >300,3 < 500,3 2,3 2,0 1,2 1,0 0,8 0,7
& >500,3 < 1000 3,0 2,5 2,0 1,5 1,2 1,0

Rovinnost se stanovuje u jednotlivych zakazkovych rozméri na podéiné  Plasko$¢ jest ustalana dla poszczegdlnych specjalnych wymiardw na [NOCKOCTHOCTb OnpeaensieTcst y OTAeNbHbIX CheuuanbHblX Pa3mMepoB Mo

a §ifkové strané pomoci sparomérek. Obrobek lezi pfitom volné na méfici  dlugos¢ i szerokos¢ za pomoca szczelinomierzy. Obrabiany przedmiot lezy  NpoaonbHON CTOPOHE M MO LUMPUHE NPW MOMoLLK Lynos. lNpu aTom uagenve

desce. V rozsahu odchylek rovinnosti smi hodnota zkrouceni (vrtule) ¢init  swobodnie na ptycie pomiarowej. Warto$¢ skrecania w zakresie odchylefi  nexwT cBoGogHO Ha W3MepWUTenbHOM NaHenu. B Avanas3oHe OTKNOHEHW oT

max. 50 % limitni hodnoty. ptaskosci moze wynies¢ maks. 50 % wartosci granicznejt. NNOCKOCTHOCTU BEMNUYMHA WCKPUBMEHUS [OMKHA COCTaBnsTe Makc. 50 %
TMMUTHOW BEMNYMHBI.

Délkové zavisly multiplikacni faktor pro rovinnost « Zalezny od dtugosci mnoznik ptaskos$ci « 3aBucsLLMiA OT ANWMHBLI MYNBTUNANKATUBHBLIA MHOXUTESb NMIOCKOCTHOCTU
| 10-500 | 500-1000 | 1000-1500 | 1500 -2000 | 2000 -2500 | 2500 -3000 | 3000 - 4000 | 4000 -5000 | 5000 - 6000
Factor/Tényez6 | 05 | 10 | 115 | 125 | 135 | 15 | 17 | 18 | 20

7. Whasciwosci powierzchni:
Jako$¢ powierzchni wszystkich delikatnie obrabianych powierzchni
wynosi Ra <4 um.

7. CBOICTBa NOBEPXHOCTU:
KauecTBo noBepxHOCTM BCeX MNMOCKOCTER C TOHKOW obpaboTkoit
cocTaensieT Ra < 4 Mkm

7. Vlastnosti povrchu:
Jakost povrchu v8ech jemné obrabénych ploch ¢ini Ra < 4 ym.

8. Swiadectwa badan:
Swiadectwa badan materiatow i/lub protokoty wymiarowe sg wydawa-
ne wyltgcznie na zyczenie klienta.

8. CepTnduKaTbl UCNbITAHWIA:
CepTucukaThl UCMLITAHWIA Ha MaTepuan 1/unn NPOTOKOMbLI Pa3MepoB
BbIAAOTCS TOMBKO MO 3aNpocy KnueHTa.

8. Zkusebni certifikaty:
Materialové zkusebni certifikaty a/nebo rozmérové protokoly se vyda-
vaji pouze na vyzadani zakaznika.

9. Pakowanie:
Wymiary specjalne sg pakowane w ochronny papier antykorozyjny.

9. Ynakogka:
MB‘JSJ'IVIR CO cneyunanbHbIMU pasMepamMm ynakoBbIBaOTCA B 3aLLUNTHYO
aHTWUKOPPO3uiHYto Bymary.

9. Baleni:
Zakazkové rozméry se bali do ochranného antikorozniho papiru.

10. O6o3HaueHus:
O6o3HaueHne YNakoBaHHOrO crneyunanbHOoro pasamepa coaepxv

10. Oznaczenie:
Oznaczenie zapakowanego wymiaru specjalnego zawiera:

10. Oznaceni:
Oznaceni zabaleného zakazkového rozméru obsahuje

* numer zlecenia
« materiat
* wymiary

* HOMep 3aKasa,
* Marepwuan,
* pasvepsi,

« Cislo zakazky,
« material,
* rozméry,

1.1730 1.7225 1.3343 1.4112

1.0570

« dal$i informace podle prani zakaznika (nap. &islo zboZi zakaznika).

« odatkowe informacje na zyczenie klienta (np. numer towaru klienta).

* [anbHenLuyto MHKhOPMALMIO MO XKeNaHWto KeHTa (Hanpumep, Homep
TOBapa ANs KNWeHTa).
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