. Katalogabmessungen - PRECIZ® - Flachstahl

Unsere Kernkompetenz ist Herstellung und Lieferung von genau geschliffenen Werkzeug- und Konstruktionsstahlen. Bearbeitete Halbfabrikate in Langen von 500 und 1000

mm liefern wir im ganzen Umfang direkt aus der Herstellung in Napajeda. Deshalb konnen wir Ihnen maximale Flexibilitdt von Lieferungen mit Versand unter P H E c IZ s r o
24 Stunden anbieten. Bei einer Online-Bestellung bekommen Sie einen Rabatt von 5 %. Innerhalb Tschechien ist Versand kostenfrei. | LR 4
Vorteile von bearbeiteten Halbfabrikaten: Wirliefern die meistverwendeten Stahlkvalititen: A company of the PRAZI GROUP
+ Produktivitdtssteigerung + Einkauf von nur auftragsnotwendiger Mengen « Werkzeugstah filr Kaltarbeit

+ effizientere Produktion + Beseitigung von Rilstzeiten « Werkzeugstahl fiir Warmarbeit

+ kilrzere Produktionszeiten « Schruppeneinsparung « Werkzeugstah fiir Formenbau

+ krzere Lieferzeiten « Lohnkosteneinsparungen « Werkzeugstahl fiir Stanzwerkzeuge und -vorrichtungen

+ flexiblere Produktion « Maschinenkapazitateneinsparungen « Werkzeugstahl filr Spritzqusswerkzeuge

+ Randentkohlung + Einsparungen bei Maschinenabschreibungen + Werkzeugstahl filr Fiihrungsleisten und Gleitleisten

+ optimale Aufmal8 fiir Hartung « weniger Administrative « Werkzeugstahl fiir Industriemesser

« Weniger Materiallagerbestand « sehrschnelle Lieferungen « Werkzeugstah fiir Formwerkzeuge

« Versand innerhalb von 24 Stunden, direkt aus dem Lager « Konstruktionsstahl fiir Stanzwerkzeuge und Vorrichtungen
Konstruktionsstahl fiir Aufkohlen und Nitridieren

. Sondermafe- maBgeschneiderte Halbfabrikate, gefraste und geschliffene Platten

Die von unseren Standartprogramm bzw. Katalogabmessungen abweichende Halbfabrikate, sind auch kurzfristiq lieferbar genau nach Ihren MaB- und Toleranzvorstellungen.

= Sonderanfertigungen - Filhrungsleisten, Industriemesser und Platten

Wir stellen genaue flache Teile einschlieBlich Warmbehandlung her, nach Zeichnungen von Kunden, fiir allgemeinen Maschinenbau mit vielen Einsatzmadglichkeiten in der ganzen
Indlustrie. Wir erstellen ein Preis- und Terminangebot genau nach hrer Anfrage. Samtliche Teile konnen durchgéangig an einem 3D-Messgerat vermessen werden.

Formen fiir Silikate

= Technologische Moglichkeiten - PRECIZ®, s.r.0.

Vertikale Schleifmaschine Horizontale Schleifmaschine (NC-Bearbeitungszentrum 3D-Messung
1000 x 350 x 7500 mm 600x 900 2100 mm MATEC30HV - 800 x 800 x 3000 mm Wenzel LH65 - 600 x 500 x 4000 mm
650 x 200 x 8100 mm MaBgenauigkeit 0,005 mm MATEC40L - 800 x 950 x 6000 mm Formenplatten
350 % 200 x 6000 mm Parallelitat 0,005 mm MATEC 50HV Warmbehandlung
400x 300 x 4000 mm 1000 x 1100 x 4000 mm + @ 1430 mm Hartung im Salzbad bis 3000 mm
600x 250 x 5150 mm DMG DMC100H - 1000x 1000 1000mm  Induktionshértung bis 4000 mm Firy)
Kippmagnet 0-90° AMADA THV800- 800 x 230 x 800 mm Nitridieren, Aufkohlen, ertifl 5 Wir arbeiten lhnen gerne
350x 200 x 3100 mm Veredelungen, Glihen L unverbindliches Angebot aus ...
MaBgenauigkeit 0,05 mm v
Parallelitat 0,03 mm e o e PRECIZ®, s.r.0.
e Kvitkovicka 1627

763 61 Napajedla, Czech Republic
aaia b : Phone: +420577 113 040
= Dienstleistungen - @S Fax.  +420577 923 457
E-mail: sales@preciz.cz
E-shop: shop.preciz.cz

Sie kdnnen unsere Technologien im Rahmen des lachschleifens nutzen - vertikale und horizontale Schleifmaschinen, 3-5 achsige (NC-Bearbeitungszentren
Technische Beratung und Unterstiitzung - je nach Bedarf kiinnen wir technische Dokumentation nach Ihren Anforderungen ausarbeiten; Materialberatung hinsichtlich der Figenschaften und Verwendung




PRECIZ, s.r.0.

A company of the PRAZI GROUP
Fiir Kaltarbeit
Uddeholm
1.0570 St52-3(5355)2G3) 11523 50 E36 18G2A <0, <0,55 <1,60 A 0,035
1.1730 (45w 19083 K945 UHB 11 SAE 1045 T6H EXTRA /W6H XC48 (45 0,40-050 0,15-0,40  0,60-0,80 ) 0,035 =
1.7225 H(Mo4 15142 V320 4140/4137 (M5 4204 40 HM 0,38-0,45 <04  060-090 ) 0035  090-1,20
1.7131 16MnCr5 14220 E41058 5120/5115 (B2 16MC5 16 HG 0,14-0,19 <04 1,00-1,30 A 0,035 0,80-1,10
1.2162 21MnCr5 19487 M100 ~P2 (B4 SPECIAL 20 M(5 ~20HG 0,18-0,24  0,15-0,35 1,10-1,40 A 0,030 1,00-1,30 =
1.2842 90MnCrV8 19313 K720 02 STABILSP 90 MCV8 NMV 085095 0,10-0,40 1,90-2,10 ) 0030  0,20-0,50 0,05-0,15
1.2510 100MnCrW4 19314 K 460 Ame 01 STABILK 90 MWCV5 NMWV 0,90-1,05 0,15-0,35 1,00-1,20 ) 0035  0,50-0,70 0,05-0,15  0,50-0,70
1.2436 X2100W12 19437 K107 Sverker 3 D6/~D3 2002D 7210CW12-01  ~NCT1 2,00-2,30  0,10-0,40  0,30-0,60 A 0,030 11,00-13,00 = 0,60-0,80
1.2080 X2100r12 19436 K100 D3 2002 7200012 NC11 190-220  0,10-0,60 0,20-0,60 ) 0,030  11,00-13,00 = =
1.2379 X153(MoV'12 19573 K110 Sverker 21 D2 2002K 2160(DV12 NCHLY 1,45-1,60 0,10-0,60 0,20-0,60 ) 0,030  11,00-13,00 0,70-1,00 = 0,70-1,00
1.2363 X100CrMoV/5-1 19571 K305 Rigor A2 RAZU 2100CDV5 NCLV 0,90-1,05 0,20-0,40  0,40-0,70 A 0,035 4,80-5,50  0,90-1,20 = 0,10-0,30
1.2767 X45NiCrMo16 19641/655 K600 6F7 (NBD 45NCD16 NPV 0,40-0,50  0,10-0,40  0,20-0,50 A 0,030 1,20-1,50  0,15-0,35  3,80-4,30 =
1.2327 86(rMoV7 083-090 0,15-035 0,30-0,45 J 0030  160-190 0,20-035 = 0,05-0,15
1.2360 X48CrMoV 8.1.1 045-050 0,70-0,90 0,35-0,45 ) 0005  730-780 1,30-1,50 = 1,30-1,50
1.2362 X63(rMoV/5-1 0,60-0,65 1,00-1,20  0,30-0,50 A 0,035 5,00-5,50  1,00-1,30 = 0,25-0,35
1.4112 X90CrMoV/18 0,95 1 1 ) 0,015 19 1,30 0,12
Toolox 33 1.2311/12/1.2738 0,25 0,60 0,90 , 0,004 1,20 0,40 0,70 0,125 0,002 0,48
Toolox 44 1.2342/1.2344 0,31 0,60 0,90 ) 0,004 135 0,80 0,70 0,145 0,002 0,57

Fiir Warmarbeit
m_nmm—mm-m_m-m—-nmnm“““-n-
1.2343 ©  X38CrMoV5-1 19552 W 300 Vidar Supreme  H11 TLHG /TLHEFS  Z38CDV5 WCL 0,36-042 090-1,20 030-050 0,030 0,030  480-550 1,10-1,40 0,25-0,50
12343880 @ X37GMoV5-1 19552 0,36-042 090-1,20 030-050 0,030 0,030  480-550 1,10-1,40 0,25-0,50
1.2367 @ X38(rMoV5-3 W 303 LNCR 238(DV5.3 0,35-0.40 0,30-050 0,30-0,60 0,035 0,035  470-520 2,70-3,30 - 0,40-0,70
1.2714 55NiCrMoV7 19663 W 500 ALVAR 14 ~16 TBMEXTRAT ~ 55NCD07-05  ~WNL 0,50-0,60 0,10-040 0,65-095 0,030 0,030  080-1,20 0,35-0,55 1,50-1,80 0,05-0,15
1.2726 26NiCrMoV5 0,22-030 0,30-050 0,20-040 0,030 0030  060-09 020-040 1,30-1,60 0,15-0,20
1.2740 28NiCrtMoV10 19675 TBM 0,24-032 0,30-050 0,20-040 0,030 0030  060-09 050-070 230-260 0,25-032

Fiir Formenbau

MM_ME-M_MI_

1.1730 C45w 19083 K945 UHB T SAE 1045 T6HEXTRA /W6H XC 48 0,40-050 0,15-040 0,60-080 0,035

1.2162 21Mn(r5 19487 M 100 = [P) CE4SPECIAL 20 M5 0,18-024 015035 1,00-1,40 0,030 1,00-1,30

1.2767 X45NiCrMo16 19641719655 K600 6F7 (NBD 45NCD16 0,40-050 0,10-040 0,20-050 0,030 1,20-150  0,15-0,35  3,80-4,30

1.2311 40CrMnMo7 19520 M201 P20 GS3D ~40 CMD 035-045 020040 130-1,60 0,035 1,80-2,10  0,15-0,25 =

1.2312 400MnMoS8-6 19520+5 M 200 Holdax P20+5 @S35 ~40 C(MD8+S 035-045 030-050 140-160 0,030 - 1,80-200  0,15-0,25 - -

1.2085 X33GrS16 M314 422+5 133C516 ~ 4H13+S 0,28-0,38 <1 <1 0,030 15,00-17,00 = <1 =

1.2343 X38CrMoV 51 19552 W300 Vidar Supreme  H11 TLHG/TLHEFS - Z38CDV5 WCL 036-042 090-120 030-050 0,030 4,80-550  1,10-1,40 - 0,25-0,50

1.2083 X42(r13 ~19433 M310 Polmax / Stavax 420 AK4R 740C14 0,38-0,45 <1 <1 0,030 12,50-13,50 = = =

1.2361 X91CrMoV18 0,86-0,96 <1 <1 0,045 17,00-19,00 090-130 <030  0,07-0,12 (u<0,30

1.2711 54NiCrMoV6 W500 6F3 55NCDV7 0,50-060 0,15-035 050-080 0,025 0,60-080 025035 150-1,80 0,07-0,12 S

Toolox 33 1.2311/12/1.2738 0,25 0,60 090 0,010 1,20 0,40 0,70 0,125 0,002 0,48
Toolox 44 1.2342/1.2344 031 0,60 090 0,010 1,35 0,80 0,70 0,145 0,002 0,57

HS 6-5-2 19830

PRECIZ®, s.r.0. * Kvitkovickd 1627 « 763 61 Napajedla, Czech Republic

WWW. p rECIZ . at Phane: +4'20'5'77.W 13,040 + Fax: +420 577 923 457 » E-mail sales@preciz.cz




