= Katalogoveé rozmery - PRECIZ® - brousena ocel

Specializujeme se na vyrobu a doddvky presné brousenych ndstrojovyich a konstrukénich ocelf. Opracované polotovary v délkdch 500 a 1000 mm v celém sortimentu

doddvame pfimo z vyroby v Napajedlech. Proto jsme vém schopni nabidnou maximadinf pruznost dodavek s expedici do 24 hod. Objednani pres e-shop-sleva 5 %. P H E c IZ s r o
Doprava v ramci CR zdarma. 5y sl nUn
Vyhody pouZiti opracovanych polotovarii: Dodavame nejéastéji pouzivané oceli: A company of the PRAZI GROUP
« rlist produktivity « ndkup na zakdzku-potfebné mnozstvi « ndstrojovd ocel pro praci za studena
- rlist efektivity vyroby - eliminace pfipravnych operaci « ndstrojovd ocel pro praci za tepla
« zkrdceni vyrobnich cas « vyloucenf hrubovani materidlu « ndstrojovd ocel na vyrobu forem
« zkrdceni dodacich termind « Uspora poctu zaméstnancil - ndstrojovd ocel na lisovaci ndstroje a piipravky
« zvyseni pruznosti vyroby « Uspora strojnich kapacit - ndstrojovd ocel na vstfikovaci formy
« odstranénf oduhlicené vrstvy « snizenf amortizace strojnfho vybaveni « ndstrojovd ocel na vodicf liSty a vedenf
- optimdlnf pridavky na kalenf « (spora administrativy « ndstrojovd ocel na priimyslové noze
« snizeni skladovych zasob materidlu - vysokd rychlost doddvek « ndstrojovd ocel na tvareci nastroje
- expedice do 24 hodin pfimo ze skladu « konstrukéni ocel na lisovaci ndstroje a piipravky

- konstruk¢ni ocel na cementovani a nitridovani

= Lakazkové rozmery - polotovary na miru, frézované a brousené desky

Pokud vém nevyhovuje katalogova nabidka z hlediska rozmérd, nabizime Vdm vyrobu pfesné obrobenych a zhlovanych polotovarti pfimo na miru na zakladé Vasich
pozadavki na rozmér a toleranci.

= Vlyroba dilii - vodici listy, priamyslové noze a desky

Vlyrdbime presné ploché dily vcetné tepelného zpracovan, dle vykresové dokumentace zakaznika, pro vSeobecné strojirenstvi se Sirokym uplatnénim v priimyslu. Dle Vasi
poptavky Vam vypracujeme cenovou a terminovou nabidku. Veskeré dily mohou byt kompletné proméfeny na 3D méficim stroji.

= Technologické moznosti - PRECIZ®, s.r.0.

Bruska vertikalni Bruska horizontélni CNC obrabéci centrum 3D méfeni

1000 x 350 x 7500 mm 600900 x 2100 mm MATEC 30HV - 800 x 800 x 3000 mm Wenzel LH65 - 600 x 500 x 4000 mm

650 x 200 x 8100 mm rozmérovd presnost 0,005 mm MATEC40L - 800 x 950 x 6000 mm

350 x 200 x 6000 mm rovnobéznost 0,005 mm MATEC 50HV Tepelné zpracovani

400x 300 x 4000 mm 1000 1100 x 4000 mm + @ 1430 mm kaleni v solné Idzni do 3000 mm

600 x 250 x 5150 mm DMG DMCT00H - 1000x 1000x 1000mm  indukéni kaleni do 4000 mm T > 7

vyklopny magnet 0-90° AMADA THV800 - 800 x 230 x 800 mm nitridovani, cementovani, v Radi Vam vypracujeme nabidky ...

350 200x 3100 mm zuslechtovan, zthanf ESNEN 150 50012000 PRECIZ®, s.r.0.

rozmérovd presnost 0,05 mm o o ckg 1627

rovnobezes Y 2 763 61 Napajedla, Czech Republic
Phone: +420577 113 040

ray = : Fax.  +420577 923 457

— SI quy E-mail: obchod@preciz.cz

moznost vyuziti nasich technologif brousent na plocho — brusky vertikdini, brusky horizontdIni a 3-5 0sd obrdbéci centra CNC E-shop: shop.preciz.cz

technické poradenstvi a podpora — dle potieby pomizeme vypracovat technickou dokumentaci dle vasich poZadavkd; materidlové poradenstvi z hlediska vlastnosti a pouZzitf




PRECIZ, s.r.0.

A company of the PRAZI GROUP
Pro praci za studena
SKLAD | DIN 0 Uddeholm
1.0570 St52-3(5355)2G3) 11523 50 E36 18G2A <0, <0,55 <1,60 A 0,035
1.1730 C45W 19083 K945 UHB M SAE 1045 TGHEXTRA/W6H XC48 €45 0,40-050 0,15-0,40  0,60-0,80 ) 0,035 =
1.7225 H(Mo4 15142 V320 4140/4137 (M5 4204 40 HM 0,38-0,45 <04  060-090 ) 0035  090-1,20
1.7131 16MnCr5 14220 E41058 5120/5115 (B2 16MC5 16 HG 0,14-0,19 <04 1,00-1,30 A 0,035 0,80-1,10
1.2162 21MnCr5 19487 M100 ~P2 CE4SPECIAL ~ 20MG5 ~20HG 0,18-024 0,150,335 1,10-1,40 ) 0,030 1,00-1,30 =
1.2842 90MnCrV8 19313 K720 02 STABILSP 90 MCV8 NMV 085095 0,10-0,40 1,90-2,10 ) 0030  0,20-0,50 0,05-0,15
1.2510 100MnCrW4 19314 K 460 Ame 01 STABILK 90 MWCV5 NMWV 0,90-1,05 0,15-0,35 1,00-1,20 ) 0035  0,50-0,70 0,05-0,15  0,50-0,70
1.2436 X2100W12 19437 K107 Sverker 3 D6/~D3 2002D 7210CW12-01  ~NCT1 2,00-2,30  0,10-0,40  0,30-0,60 A 0,030 11,00-13,00 = 0,60-0,80
1.2080 X2100r12 19436 K100 D3 2002 7200C12 NC11 1,90-2,20  0,10-0,60 0,20-0,60 , 0,030  11,00-13,00 = =
1.2379 X153(MoV'12 19573 K110 Sverker 21 D2 2002K 216000V12  NCILV 1,45-1,60 0,10-0,60 0,20-0,60 ) 0,030  11,00-13,00 0,70-1,00 = 0,70-1,00
1.2363 X100CrMoV/5-1 19571 K305 Rigor A2 RAZU 2100CDV5 NCLV 0,90-1,05 0,20-0,40  0,40-0,70 A 0,035 4,80-5,50  0,90-1,20 = 0,10-0,30
1.2767 X45NiCrMo16 19641/655 K600 6F7 (NBD 45NCD16 NPV 0,40-0,50  0,10-0,40  0,20-0,50 A 0,030 1,20-1,50  0,15-0,35  3,80-4,30 =
1.2327 86(rMoV7 083-090 0,15-035 0,30-0,45 J 0030  160-190 0,20-035 = 0,05-0,15
1.2360 X48CrMoV 8.1.1 045-050 0,70-0,90 0,35-0,45 ) 0005  730-780 1,30-1,50 = 1,30-1,50
1.2362 X63(rMoV/5-1 0,60-0,65 1,00-1,20  0,30-0,50 A 0,035 5,00-5,50  1,00-1,30 = 0,25-0,35
1.4112 X90CrMoV/18 0,95 1 1 , 0,015 19 1,30 0,12
Toolox 33 1.2311/12/1.2738 0,25 0,60 0,90 , 0,004 1,20 0,40 0,70 0,125 0,002 0,48
Toolox 44 1.2342/1.2344 0,31 0,60 0,90 ) 0,004 135 0,80 0,70 0,145 0,002 0,57

Pro praci za tepla
m_mmm—mm-m_m-m—-nmnm“““-n-
1.2343 ©  X38CrMoV5-1 19552 W 300 Vidar Supreme  H11 TLHG /TLHEFS  Z38CDV5 WCL 0,36-042 090-1,20 030-050 0,030 0,030  480-550 1,10-1,40 0,25-0,50
12343880 @ X37GMoV5-1 19552 0,36-042 090-1,20 030-050 0,030 0,030  480-550 1,10-1,40 0,25-0,50
1.2367 @ X38(rMoV5-3 W 303 LNCR 238(DV5.3 0,35-0.40 0,30-050 0,30-0,60 0,035 0,035  470-520 2,70-3,30 - 0,40-0,70
1.2714 55NiCrMoV7 19663 W 500 ALVAR 14 ~16 TBMEXTRAT ~ 55NCD07-05  ~WNL 0,50-0,60 0,10-040 0,65-095 0,030 0,030  080-1,20 0,35-0,55 1,50-1,80 0,05-0,15
1.2726 26NiCrMoV5 0,22-030 0,30-050 0,20-040 0,030 0030  060-09 020-040 1,30-1,60 0,15-0,20
1.2740 28NiCrtMoV10 19675 TBM 0,24-032 0,30-050 0,20-040 0,030 0030  060-09 050-070 230-260 0,25-032

Na vyrobu forem

MM_ME-M_MI_

1.1730 C45w 19083 K945 UHB T SAE 1045 T6HEXTRA /W6H XC 48 0,40-050 0,15-040 0,60-080 0,035

1.2162 21Mn(r5 19487 M 100 = [P) CE4SPECIAL 20 M5 0,18-024 015035 1,00-1,40 0,030 1,00-1,30

1.2767 X45NiCrMo16 19641719655 K600 6F7 (NBD 45NCD16 0,40-050 0,10-040 0,20-050 0,030 1,20-150  0,15-0,35  3,80-4,30

1.2311 40CrMnMo7 19520 M201 P20 GS3D ~40 CMD 035-045 020040 130-1,60 0,035 1,80-2,10  0,15-0,25 =

1.2312 400MnMoS8-6 19520+5 M 200 Holdax P20+5 @S35 ~40 C(MD8+S 035-045 030-050 140-160 0,030 - 1,80-200  0,15-0,25 - -

1.2085 X33GrS16 M314 422+5 133C516 ~ 4H13+S 0,28-0,38 <1 <1 0,030 15,00-17,00 = <1 =

1.2343 X38CrMoV 51 19552 W300 Vidar Supreme  H11 TLHG/TLHEFS - Z38CDV5 WCL 036-042 090-120 030-050 0,030 4,80-550  1,10-1,40 - 0,25-0,50

1.2083 X42(r13 ~19433 M310 Polmax / Stavax 420 AK4R 740C14 0,38-0,45 <1 <1 0,030 12,50-13,50 = = =

1.2361 X91CrMoV18 0,86-0,96 <1 <1 0,045 17,00-19,00 090-130 <030  0,07-0,12 (u<0,30

1.2711 54NiCrMoV6 W500 6F3 55NCDV7 0,50-060 0,15-035 050-080 0,025 0,60-080 025035 150-1,80 0,07-0,12 S

Toolox 33 1.2311/12/1.2738 0,25 0,60 090 0,010 1,20 0,40 0,70 0,125 0,002 0,48
Toolox 44 1.2342/1.2344 031 0,60 090 0,010 1,35 0,80 0,70 0,145 0,002 0,57

HS 6-5-2 19830
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