= Katalogoveé rozmery - PRECIZ® - brusena ocel

Specializujeme sa na vyrobu a doddvky presne brisenych néstrojovych a konstrukénych oceli. Opracované polotovary v dizkach 500 a 1000 mm v celom sortimente
doddvame priamo z vyroby v Napajedldch. Preto sme Vdm schopni pontknut maximalnu pruznost doddvok s expediciou do 24 hod.
Objednavky cez e-shop — zlava 5 %. Doprava v ramci (R zdarma.

PRECIZ, s.r.0.

Vyhody pouzitia opracovanych polotovarov: Dodavame najéastejsie pouzivané ocele: A company of the PRAZI GROUP
« rast produktivity - ndkup na zakazku - potrebné mnozstvo « ndstrojova ocel pre pracu za studena
« rast efektivity vyroby - elimindcia pripravnych operdcif « ndstrojovd ocel pre pracu za tepla
« skrdtenie vyrobnych lehot « vylicenie hrubovania a Ghlovania ocelf « ndstrojova ocel na vyrobu foriem
« skrétenie dodacich terminov « (spora poctu zamestnancov « ndstrojova ocel na lisovacie ndstroje a pripravky
+ ZvySenie pruznosti vyroby « Uspora strojnych kapacit - ndstrojova ocel na vstrekovacie formy
« odstrdnenie oduhlicenej vrstvy « znfZenie amortizacie strojného vybavenia « ndstrojovd ocel na vodiace listy a vedenie
- optimalne pridavky na kalenie « (spora administrativy « ndstrojova ocel na priemyselné noze
- zniZenie skladovyich zasob materidlu « vysokd rychlost dodavok « ndstrojovd ocel na tvamiace ndstroje
« expedicia do 24 hodin priamo zo skladu « konstrukénd ocel' na lisovacie ndstroje a pripravky

- konstrukcnd ocel na cementovanie a nitridovanie

= Lakazkové rozmery - polotovary na mieru, frézované a briisené dosky

Ak Vam nevyhovuje kataldgova ponuka z hladiska rozmerov, pondkame Vém vyrobu presne opracovanyich a zuhlovanych polotovarov priamo na mieru na zaklade Vasich
poziadaviek na rozmer a toleranciu.

= lyroba dielov - vodiace listy, priemyselné noze a dosky ' sy

Vyrabame presné ploché diely vrdtane tepelného spracovania, poda vykresovej dokumentdcie zakaznika, pre v3eobecné strojérstvo so Sirokym uplatnenim v priemysle. Podla —— 3, 2 .
Viasho dopytu Vdm vypracujeme cenovi a terminovi ponuku. VSetky diely mozu byt kompletne premerané na 3D meracom stroji. s, 1 c :
° V 4 4 (] - /| i = ’
= Technologické moznosti - PRECIZ®, s.r.0. R
Bruska vertikdlna Briska horizontdlna CNC obrabacie centrum 3D meranie X . 4
1000x 350 x 7500 mm 600%900 x 2100 mm MATEC 30HV - 800 x 800 x 3000 mm Wenzel LH65 - 600 x 500 x 4000 mm Dosky na formy
650 x 200 x 8100 mm rozmerova presnost 0,005 mm MATEC 40L - 800 x 950 x 6000 mm
350 x 200 x 6000 mm rovnobeznost 0,005 mm MATEC 50HV Tepelné spracovanie
400x 300 x4000mm 1000 1100 x 4000 mm - @ 1430 mm kalenie v sofnom kipeli do 3000 mm
600x 250 x 5150 mm DMGDMCI00H - 1000x 1000 1000mm  indukcné kalenie do 4000 mm
vyklopny magnet 0-90° AMADA THV800 - 800 x 230 x 800 mm nitridovanie, cementovanie, rect o Radi Vam vypracujeme ponuky ...
350 % 200 x 3100 mm zuslachtovanie, zihanie =
rozmerova presnost 0,05 mm CNEN 80 w00t 09 PRECIZ®, s.r.o0.
rovnobeznost 0,03 mm - Kvitkovick 1627
. i 763 61 Napajedla, Czech Republic
= Sluzby _ Phone: +420577 113 040

R . - P ; = . p Fax.  +420577 923 457
moznost vyu7itia nasich technoldgif brdsenia na plocho — brisky vertikalne, brisky horizontdine a 3-5-0sé obrdbacie centrd (NC

technické poradenstvo a podpora — podla potreby pomdzeme vypracovat technicki dokumentdciu podfa vasich poZiadaviek; materidlové poradenstvo z hladiska vlastnosti a pouzitia

E-mail: obchod@preciz.cz
E-shop: shop.preciz.cz



PRECIZ, s.r.0.

A company of the PRAZI GROUP
Pre pracu za studena
SKLAD | DIN 0 Uddeholm
1.0570 St52-3(5355)2G3) 11523 50 E36 18G2A <0, <0,55 <1,60 A 0,035
1.1730 C45W 19083 K945 UHB M SAE 1045 TGHEXTRA/W6H XC48 €45 0,40-050 0,15-0,40  0,60-0,80 ) 0,035 =
1.7225 H(Mo4 15142 V320 4140/4137 (M5 4204 40 HM 0,38-0,45 <04  060-090 ) 0035  090-1,20
1.7131 16MnCr5 14220 E41058 5120/5115 (B2 16MC5 16 HG 0,14-0,19 <04 1,00-1,30 A 0,035 0,80-1,10
1.2162 21MnCr5 19487 M100 ~P2 (B4 SPECIAL 20 M(5 ~20HG 0,18-024 0,150,335 1,10-1,40 A 0,030 1,00-1,30 =
1.2842 90MnCrV8 19313 K720 02 STABILSP 90 MCV8 NMV 085095 0,10-0,40 1,90-2,10 ) 0030  0,20-0,50 0,05-0,15
1.2510 100MnCrW4 19314 K 460 Ame 01 STABILK 90 MWCV5 NMWV 0,90-1,05 0,15-0,35 1,00-1,20 ) 0035  0,50-0,70 0,05-0,15  0,50-0,70
1.2436 X2100W12 19437 K107 Sverker 3 D6/~D3 2002D 7210CW12-01  ~NCT1 2,00-2,30  0,10-0,40  0,30-0,60 A 0,030 11,00-13,00 = 0,60-0,80
1.2080 X2100r12 19436 K100 D3 2002 7200C12 NC11 1,90-2,20  0,10-0,60 0,20-0,60 , 0,030  11,00-13,00 = =
1.2379 X153(MoV'12 19573 K110 Sverker 21 D2 2002K 216000V12  NCILV 1,45-1,60 0,10-0,60 0,20-0,60 ) 0,030  11,00-13,00 0,70-1,00 = 0,70-1,00
1.2363 X100CrMoV/5-1 19571 K305 Rigor A2 RAZU 2100CDV5 NCLV 0,90-1,05 0,20-0,40  0,40-0,70 A 0,035 4,80-5,50  0,90-1,20 = 0,10-0,30
1.2767 X45NiCrMo16 19641/655 K600 6F7 (NBD 45NCD16 NPV 0,40-0,50  0,10-0,40  0,20-0,50 A 0,030 1,20-1,50  0,15-0,35  3,80-4,30 =
1.2327 86(rMoV7 083-090 0,15-035 0,30-0,45 J 0030  160-190 0,20-035 = 0,05-0,15
1.2360 X48CrMoV 8.1.1 045-050 0,70-0,90 0,35-0,45 ) 0005  730-780 1,30-1,50 = 1,30-1,50
1.2362 X63(rMoV/5-1 0,60-0,65 1,00-1,20  0,30-0,50 A 0,035 5,00-5,50  1,00-1,30 = 0,25-0,35
1.4112 X90CrMoV/18 0,95 1 1 , 0,015 19 1,30 0,12
Toolox 33 1.2311/12/1.2738 0,25 0,60 0,90 , 0,004 1,20 0,40 0,70 0,125 0,002 0,48
Toolox 44 1.2342/1.2344 0,31 0,60 0,90 ) 0,004 135 0,80 0,70 0,145 0,002 0,57

Pre pracu za tepla
m_mmm—mm-m_m-m—-nmnm“““-n-
1.2343 ©  X38CrMoV5-1 19552 W 300 Vidar Supreme  H11 TLHG /TLHEFS  Z38CDV5 WCL 0,36-042 090-1,20 030-050 0,030 0,030  480-550 1,10-1,40 0,25-0,50
12343880 @ X37GMoV5-1 19552 0,36-042 090-1,20 030-050 0,030 0,030  480-550 1,10-1,40 0,25-0,50
1.2367 @ X38(rMoV5-3 W 303 LNCR 238(DV5.3 0,35-0.40 0,30-050 0,30-0,60 0,035 0,035  470-520 2,70-3,30 - 0,40-0,70
1.2714 55NiCrMoV7 19663 W 500 ALVAR 14 ~16 TBMEXTRAT ~ 55NCD07-05  ~WNL 0,50-0,60 0,10-040 0,65-095 0,030 0,030  080-1,20 0,35-0,55 1,50-1,80 0,05-0,15
1.2726 26NiCrMoV5 0,22-030 0,30-050 0,20-040 0,030 0030  060-09 020-040 1,30-1,60 0,15-0,20
1.2740 28NiCrtMoV10 19675 TBM 0,24-032 0,30-050 0,20-040 0,030 0030  060-09 050-070 230-260 0,25-032

Na vyrobu foriem

(WNe. _ISKLAD DIN (SN ____[Bahler ___WUddeholm __JAIs| ____Poldi____JFNOR |

1.1730 © (45w 19083 K945 UHB T SAE 1045 T6HEXTRA /W6H XC 48 0,40-050 0,15-040 0,60-080 0,035

1.2162 21Mn(r5 19487 M 100 = [P) CE4SPECIAL 20 M5 0,18-024 015035 1,00-1,40 0,030 1,00-1,30

1.2767 X45NiCrMo16 19641719655 K600 6F7 (NBD 45NCD16 0,40-050 0,10-040 0,20-050 0,030 1,20-150  0,15-0,35  3,80-4,30

1.2311 40CrMnMo7 19520 M201 P20 GS3D ~40 CMD 035-045 020040 130-1,60 0,035 1,80-2,10  0,15-0,25 =

1.2312 400MnMoS8-6 19520+5 M 200 Holdax P20+5 @S35 ~40 C(MD8+S 035-045 030-050 140-160 0,030 - 1,80-200  0,15-0,25 - -

1.2085 X33GrS16 M314 422+5 133C516 ~ 4H13+S 0,28-0,38 <1 <1 0,030 15,00-17,00 = <1 =

1.2343 X38CrMoV 51 19552 W300 Vidar Supreme  H11 TLHG/TLHEFS - Z38CDV5 WCL 036-042 090-120 030-050 0,030 4,80-550  1,10-1,40 - 0,25-0,50

1.2083 X42(r13 ~19433 M310 Polmax / Stavax 420 AK4R 740C14 0,38-0,45 <1 <1 0,030 12,50-13,50 = = =

1.2361 X91CrMoV18 0,86-0,96 <1 <1 0,045 17,00-19,00 090-130 <030  0,07-0,12 (u<0,30

1.2711 54NiCrMoV6 W500 6F3 55NCDV7 0,50-060 0,15-035 050-080 0,025 0,60-080 025035 150-1,80 0,07-0,12 S

Toolox 33 1.2311/12/1.2738 0,25 0,60 090 0,010 1,20 0,40 0,70 0,125 0,002 0,48
Toolox 44 1.2342/1.2344 031 0,60 090 0,010 1,35 0,80 0,70 0,145 0,002 0,57

HS 6-5-2 19830

PRECIZ®, s.r.0. * Kvitkovickd 1627 « 763 61 Napajedla, Czech Republic

WWW.pPreciz.s k Phone: +420577 113 040 « Fax +420 577 923 457 » E-mal: obchod@preciz.cz




