= Wymiary katalogowe - PRECIZ° - stal szlifowana

Spedjalizujemy sie w produkgji i dostawach precyzyjnie szlifowanych stali narzedziowych i konstrukcyjnych. Obrobione pétfabrykaty o dtugosciach 500 do 1000 mm

dostarczamy w catym asortymencie wprost z produkdji w zaktadzie Napajedla. Z tego powodu jestesmy w stanie zaoferowac maksymalng elastycznos¢ dostaw i P H E c I Z s r 0
ekspedycje do 24 godzin. Zaméwienia sktadane za posrednictwem sklepu internetowego - 5% znizki. Wysytka w Republice Czeskiej za darmo. ] LR
Zalety stosowania obrobionych pétfabrykatow: Dostarczamy najczesciej uzywana stal: A company of the PRAZI GROUP
« wzrost produktywnosci - zakup na zam@wienie - potrzebna ilos¢ - stal narzedziowa do abrdbki na zimno
- wzrost wydajnosci produkdji - wyeliminowanie czynnosci przygotowawczych + stal narzedziowa do obrdbki na goraco
« skrdcenie czasu produkdji - wyeliminowanie zdzierania materiatu « stal narzedziowa do produkcji form
« skrécenie terminéw dostaw « oszczednosa w liczbie pracownikow + stal narzedziowa do narzedzii przyrzadéw do prasowania
« zwiekszenie elastycznosd produkgji « 0szczednoSc maszynowe - stal narzedziowa na formy wiryskowe
« Usuniecie odweglonej warstwy - obnizenie amortyzadji maszyn « stal narzedziowa na prowadnice
- optymalny naddatek do hartowania « oszczednosd kosztéw administracyjnych « stal narzedziowa do nozy przemystowych
« redukcja zapaséw magazynowych « szybkie dostawy « stal narzedziowa na narzedzia do formowania
- ekspedycja do 24 godzin wprost z magazynu « stal knstrukcyjna do narzedzi i przyrzadéw do prasowania

stal konstrukcyjna do naweglania i azotowania

= Wymiary nazlecenie - pétfabrykaty na miare, ptyty frezowane i szlifowane

Jesli nie odpowiada Paristwu oferta katalogowa pod wzgledem wymiaréw, oferujemy produkgje precyzyjnie obrobionych i lekko frezowanych pétfabrykatéw dokfadnie na
miare na podstawie Paristwa wymagan dotyczacych wymiaréw i tolerancji.

= Produkcja czesci - prowadnice, noze przemystowe i ptyty 2 o Fomy a ity

Produkujemy precyzyjne ptaskie czesci, wiacznie z obrdbka cieplng, wedtug rysunkéw klienta, do obrébki mechanicznej z szerokim zastosowaniem w przemysle. Na podstawie - X X -
Paristwa zapytania sporzadzimy oferte cenowa i wskazemy termin. Wszystkie czesci moga by¢ kompletnie przemierzone na maszynie pomiarowej 3D. e L P v

ome ) ()
= Mozliwosci technologiczne - PRECIZ®, s.r.0. ._ 2
Szlifierka pionowa Szlifierka pozioma Centrum obrébcze CNC Pomiary 3D Plyty do form
1000 x 350 x 7500 mm 600x 900 2100 mm MATEC30HV - 800 x 800 x 3000 mm Wenzel LH65 - 600 x 500 x 4000 mm
650200 x 8100 mm dokfadnos¢ wymiarowa 0,005 mm MATEC40L - 800x 950 x 6000 mm
350x 200 x 6000 mm rownolegtos¢ 0,005 mm MATEC 50HV Obrébka cieplna e
400x 300 x4000mm 1000 1100 x 4000 mm + @ 1430 mm hartowanie w kapieli solnej do 3000 mm .o . Chetnie przygotujemy
600x 250 x 5150 mm DMG DMCT00H - 1000x 1000 1000mm  hartowanie indukcyjne do 4000 mm dla Paristwa oferty ...
magnes wychylany 0-90° AMADA THV800 - 800 x 230 x 800 mm azotowanie, naweglanie, e
350200 x 3100 mm uszlachetnianie, wyzarzanie ESNEN 150 50012000 PRECIZ®, s.r.0.
dokadnos¢ wymiarowa 0,05 mm ¥ Kvitkovick 1627
réwnolegtosc 0,03 mm

763 61 Napajedla, Czech Republic
A : Phone: +420577 113 040
= Uslug| : Fac  +420577 923 457
E-mail: sales@preciz.cz

mozliwos¢ skorzystania z naszych technologii szlifowania na ptasko - szlifierki pionowe, szlifierki poziome i 3-5-osiowe centra obrobcze CNC, doradztwo i wsparcie E-shop: shop.preciz.cz

techniczne — w razie potrzeby pomozemy sporzadzi¢ dokumentacje techniczng zgodnie z Paristwa wymaganiami; doradztwo materiatowe w zakresie wiasciwosci i uzytkowania




PRECIZ, s.r.0.

A company of the PRAZI GROUP
Do pracy na zimno
Bohler Uddeholm
1.0570 St52-3(5355)2G3) 11523 50 E36 18G2A <0, <0,55 <1,60 A 0,035
1.1730 (45w 19083 K945 UHB 11 SAE 1045 T6H EXTRA /W6H XC48 €45 0,40-050 0,15-0,40  0,60-0,80 ) 0,035 =
1.7225 H(Mo4 15142 V320 4140/4137 (M5 4204 40 HM 0,38-0,45 <04  060-090 ) 0035  090-1,20
1.7131 16MnCr5 14220 E41058 5120/5115 (B2 16MC5 16 HG 0,14-0,19 <04 1,00-1,30 A 0,035 0,80-1,10
1.2162 21MnCr5 19487 M100 ~P2 (B4 SPECIAL 20 M(5 ~20HG 0,18-024 0,150,335 1,10-1,40 ) 0,030 1,00-1,30 =
1.2842 90MnCrV8 19313 K720 02 STABILSP 90 MCV8 NMV 085095 0,10-0,40 1,90-2,10 ) 0030  0,20-0,50 0,05-0,15
1.2510 100MnCrW4 19314 K 460 Ame 01 STABILK 90 MWCV5 NMWV 0,90-1,05 0,15-0,35 1,00-1,20 ) 0035  0,50-0,70 0,05-0,15  0,50-0,70
1.2436 X2100W12 19437 K107 Sverker 3 D6/~D3 2002D 7210CW12-01  ~NCT1 2,00-2,30  0,10-0,40  0,30-0,60 A 0,030 11,00-13,00 = 0,60-0,80
1.2080 X2100r12 19436 K100 D3 2002 7200C12 NC11 1,90-2,20  0,10-0,60 0,20-0,60 , 0,030  11,00-13,00 = =
1.2379 X153(MoV'12 19573 K110 Sverker 21 D2 2002K 2160(DV12 NCHLY 1,45-1,60 0,10-0,60 0,20-0,60 ) 0,030  11,00-13,00 0,70-1,00 = 0,70-1,00
1.2363 X100CrMoV/5-1 19571 K305 Rigor A2 RAZU 2100CDV5 NCLV 0,90-1,05 0,20-0,40  0,40-0,70 A 0,035 4,80-5,50  0,90-1,20 = 0,10-0,30
1.2767 X45NiCrMo16 19641/655 K600 6F7 (NBD 45NCD16 NPV 0,40-0,50  0,10-0,40  0,20-0,50 A 0,030 1,20-1,50  0,15-0,35  3,80-4,30 =
1.2327 86(rMoV7 083-090 0,15-035 0,30-0,45 J 0030  160-190 0,20-035 = 0,05-0,15
1.2360 X48CrMoV 8.1.1 045-050 0,70-0,90 0,35-0,45 ) 0005  730-780 1,30-1,50 = 1,30-1,50
1.2362 X63(rMoV/5-1 0,60-0,65 1,00-1,20  0,30-0,50 A 0,035 5,00-5,50  1,00-1,30 = 0,25-0,35
1.4112 X90CrMoV/18 0,95 1 1 , 0,015 19 1,30 0,12
Toolox 33 1.2311/12/1.2738 0,25 0,60 0,90 , 0,004 1,20 0,40 0,70 0,125 0,002 0,48
Toolox 44 1.2342/1.2344 0,31 0,60 0,90 ) 0,004 135 0,80 0,70 0,145 0,002 0,57

Do pracy na gorgco
m_mm_mm-m_m-_-“mnmm““-“-
1233 ® G8MOVS- 1955 W300 Vidar Supreme 11 TLHG/TLHEFS 23800V WAL 036042 0%0-120 030050 000 0030  480-55 1,10-140 025-0,50

LBBEU © MV 19552 036042 0%0-120 030050 000 0030  480-55 1,10-140 025-0,50

12367 G8MOVS-3 W303 LNGR B35 3 035040 030-050 030060 0035 0035 470520 270330 - 040-070

12714 SSNiCMaV7 19663 W 500 AVARTA L6 TBMEXTRAT  SSNCDO7-05  ~WAL 050-060 010-040 065095 000 0030 080-120 035055 150180 00505

12726 26NCMoVS 022030 03005 020040 000 0030 060090 020040 130-160 015-0,0

12740 2BNGMOVIO 19675 TBM 024032 030-050 000040 0030 0030  060-090 050070 230260 050,32

Do produkcji form

MM_ME-M_EE_

1.1730 C45w 19083 K945 UHB T SAE 1045 T6HEXTRA /W6H XC 48 0,40-050 0,15-040 0,60-080 0,035

1.2162 21Mn(r5 19487 M 100 = [P) CE4SPECIAL 20 M5 0,18-024 015035 1,00-1,40 0,030 1,00-1,30

1.2767 X45NiCrMo16 19641719655 K600 6F7 (NBD 45NCD16 0,40-050 0,10-040 0,20-050 0,030 1,20-150  0,15-0,35  3,80-4,30

1.2311 40CrMnMo7 19520 M201 P20 GS3D ~40 CMD 035-045 020040 130-1,60 0,035 1,80-2,10  0,15-0,25 =

1.2312 400MnMoS8-6 19520+5 M 200 Holdax P20+5 @S35 ~40 C(MD8+S 035-045 030-050 140-160 0,030 - 1,80-200  0,15-0,25 - -

1.2085 X33GrS16 M314 422+5 133C516 ~ 4H13+S 0,28-0,38 <1 <1 0,030 15,00-17,00 = <1 =

1.2343 X38CrMoV 51 19552 W300 Vidar Supreme  H11 TLHG/TLHEFS - Z38CDV5 WCL 036-042 090-120 030-050 0,030 4,80-550  1,10-1,40 - 0,25-0,50

1.2083 X42(r13 ~19433 M310 Polmax / Stavax 420 AK4R 740C14 0,38-0,45 <1 <1 0,030 12,50-13,50 = = =

1.2361 X91CrMoV18 0,86-0,96 <1 <1 0,045 17,00-19,00 090-130 <030  0,07-0,12 (u<0,30

1.2711 54NiCrMoV6 W500 6F3 55NCDV7 0,50-060 0,15-035 050-080 0,025 0,60-080 025035 150-1,80 0,07-0,12 S

Toolox 33 1.2311/12/1.2738 0,25 0,60 090 0,010 1,20 0,40 0,70 0,125 0,002 0,48
Toolox 44 1.2342/1.2344 031 0,60 090 0,010 1,35 0,80 0,70 0,145 0,002 0,57

HS 6-5-2 19830

PRECIZ®, s.r.0. * Kvitkovickd 1627 « 763 61 Napajedla, Czech Republic
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